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เขียนโดยคณุทตัสยึะ ซะคะโมะโตะ แผนกเครื่องมือ ฝ่ายแม่พิมพ ์

 

สวสัดีครบั ผมชื่อซะคะโมโตะ เป็นเจา้หนา้ที่ดแูลเรื่องฟินิชชิ่งของเครื่องมือในแผนกแม่พมิพค์รบั 

วนันีผ้มจะขอมาพดูถึงเรื่องเครื่องกดัเนือ้โลหะท่ีเก่ียวขอ้งกบังานท่ีผมมีส่วนรว่มเมื่อท าการซ่อมบ ารุงแม่พิมพค์รบั 

ถา้ไดย้ินค าว่า การปล่อยกระแสไฟฟ้า ส่ิงที่นึกถงึเป็นอยา่งแรกคืออะไรครบั? อย่างเช่นฟ้าผ่า หรือ ไฟฟ้าสถิตย ์

เราจะนกึถงึส่ิงที่เราพบเจอไดใ้นชีวิตประจ าวนัไดห้ลายตวัอยา่งเลยนะครบั 

การปล่อยกระแสไฟฟ้า กค็ือปรากฎการณท์ี่อิเล็คตรอนถกูปล่อยออกไปยงับรเิวณที่ปกติไมม่ีไฟฟ้าไหลผ่าน 

เกิดเป็นหารไหลของกระแสไฟฟ้าครบั กลไกนีไ้ดถ้กูน ามาประยกุตใ์ชเ้ทคนิคการแกะสลกัโลหะ 

หรือการเจาะโลหะใหเ้กิดรู เกิดเป็นเทคนิคการกดัเนือ้โลหะขึน้ครบั 

ในครัง้นีผ้มจะอธิบายถงึกลไกที่เกิดขึน้ ขอ้ดี-ขอ้เสียของการกดัเนือ้โลหะใหท้ราบนะครบั 

●เครื่องกดัเนือ้โลหะคืออะไร 

เครื่องกดัเนือ้โลหะ ท าใหเ้กดิการไหลเวียนของกระแสไประหว่างตวัเครื่องจกัรกบัโลหะท่ีตอ้งการกดัเนือ้ 

ท าใหเ้กิดความรอ้นท่ีอณุหภมูิประมาณ 6000 องศาเซลเซยีสขึน้ไป 

เป็นเทคนิคที่กดัเนือ้โลหะในขณะที่โลหะละลายนั่นเอง 

เครื่องกดัโลหะนีส้ามารถเรียกอีกชื่อนึงวา่ EDM (Electrical Discharge Machining) ไดค้รบั 

เครื่องนีส้ามารถกดัเนือ้โลหะท่ีพืน้ผิวหน่วย 1 ไมโครเมตร (0.001 มิลลิเมตร) ไดอ้ย่างแม่นย า 

หรือแมแ้ต่ซเีมนตค์ารไ์บคท์ี่มคีวามแข็งใกลเ้คียงกบัเพชรก็สามารถกดัเนือ้ไดเ้ช่นกนัครบั 



ในการเจาะหรือตดัเนือ้โลหะนัน้ จ าเป็นตอ้งใชล้วดที่ท  าจากทองแดง, ทองเหลือง, ทงัสเตน เป็นตน้ 

และใชข้ัว้ไฟฟ้าที่รูปรา่งส าเรจ็รูป 

●ทฤษฎีการกดัเนือ้โลหะ 

ฟ้าผ่าหรือไฟฟ้าสถิตยน์ัน้ต่างกเ็กิดจากการไหลของกระแสไฟฟ้าในอากาศ 

แต่ในกรณีของเครื่องกดัเนือ้โลหะนัน้จะเกดิในขณะที่ชิน้งานจมอยู่ในสสารท่ีเป็นของเหลวครบั  

ชิน้งานจะถกูแชใ่นของเหลวส าหรบักดัโลหะท่ีมีคณุสมบตัเิป็นฉนวน 

หลงัจากนัน้ขัว้ไฟฟ้าจะปล่อยกระแสไฟฟ้าออกมา กระแสไฟฟ้าจะเคลื่อนไปใกลช้ิน้งานเรื่อย ๆ 

เมื่อระยะหา่งอยู่ที่ประมาณ 1 มลิลิเมตร บรเิวณใกลก้ระแสไฟฟ้า ท่ีอยู่ระหว่างชิน้งานกบัขัว้ไฟฟ้านัน้ 

จะเกดิไฟฟ้าสถิตยข์ึน้ โดยไฟฟ้าสถิตยจ์ะถกูเก็บไวใ้นช่วงเวลาหน่ึง 

หากมกีารกดัโลหะซ า้ก็สามารถดงึออกมาใชต้่อได ้

 

 

 

 

 

 

 

 

●ขอ้ด-ีขอ้เสียของเครื่องกดัโลหะ 

ขอ้ด ี

• สามารถใชก้บัวสัดทุี่มีความแข็งไดไ้ม่มีปัญหา 

• สามารถกดัโลหะดว้ยความละเอยีดสงู 

• สามารถปฏิบตังิานไดโ้ดยไม่ตอ้งสมัผสัชิน้งาน 



ขอ้ดีที่โดดเด่นที่สดุคือเครื่องกดัโลหะนีส้ามารถใชก้บัวสัดทุี่มคีวามแข็งมากไดค้รบั 

แมจ้ะมคีวามแขง็เทา่กบัซีเมนตค์ารไ์บคก์็ไม่มีปัญหา อีกเรื่องคือมคีวามละเอียดแม่นย าในการกดัโลหะ 

ไม่ว่าผิวชิน้งานจะลื่นหรือมีความต่างระดบัก็ไม่ตดิปัญหา 

และยงัสามารถใชก้บัชิน้งานที่พืน้ผิวเอียงหรือเป็นทรงกลมไดด้ว้ยครบั 

ขอ้เสีย 

• การกดักรอ่นท าไดช้า้ 

• ใชก้บัชิน้งานท่ีไฟฟ้าผ่านไดเ้ทา่นัน้ 

• มีค่าใชจ้่ายสงู 

ขอ้เสียของเครื่องกดัโลหะคือ ท าไดช้า้ครบั เนื่องจากตอ้งค่อยๆใหโ้ลหะละลายแลว้จงึจะเกิดการกดักรอ่น 

และใชไ้ดก้บัชิน้งานท่ีมีคณุสมบตัิน าไฟฟ้าเทา่นัน้8iy[ 

เมื่อเกิดไฟฟ้าสถติย ์ไม่เพียงแตว่สัดเุท่านัน้ ขัว้ไฟฟ้าเองก็ถกูกดักรอ่นไปดว้ย 

ฉะนัน้ตอ้งเตรยีมขัว้ไฟฟ้าส ารองเอาไวห้ลาย ๆ อนั เมื่อจ าท าการกดักรอ่นนะครบั 

ปัจจบุนัเครื่องจกัรที่สามารถใชเ้ปล่ียนรูปรา่งขัว้ไฟฟา้ไดท้ าได ้ 3  แกน 

หากตอ้งการรูปรา่งที่เหนือจากที่กล่าวดา้นบนขึน้ไป เช่น ขัว้ไฟฟ้าเอียงหรือโคง้เวา้ครบั 

เนือ้หาเรื่องกลไก, ขอ้ดี-ขอ้เสียที่ผมจะน าเสนอในวนันีม้ีเท่านีก้่อนครบั ขอบคณุครบั 

 


