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คณุฟุจิอิ และ คณุซาโต ้

แผนกวิศวกรขาย ฝ่ายควบคมุคณุภาพ 

เกร่ินน ำ・・・ 

ในการวดัความยาวของส่ิงของนัน้ เครืองมอืวดัใกลต้วัท่ีเรามกัจะใชก้นัก็คือ ไมบ้รรทดั หรือตลบัเมตร ใชไ่หมครบั 

วนันีผ้มจะมาแนะน าเครื่องมือวดัอีกหน่ึงชนิดท่ีสามารถใชว้ดัไดเ้ช่นกนันะครบั มนัคือ เวอรเ์นียรค์าลิปเปอร ์นั่นเอง 

พรอ้มกนันีผ้มจะขอแนะน าจดุเด่น, วิธีใชง้านท่ีถกูตอ้ง, ขอ้ควรระมดัระวงั, ขอ้ควรระวงัในการหยิบใชต่้าง ๆ ของเครื่องมือตวันีด้ว้ยครบั 

กำรตรวจสอบประจ ำวัน 

  ขอ้ส าคญัที่ตอ้งตรวจสอบในการใชง้านเบือ้งตน้ มี 3 ขอ้ครบั 

① การท าความสะอาด ② ตรวจสอบการใชง้าน ③ ตรวจสอบค่าเริ่มตน้ ก่อน-หลงัการใชง้าน（จดุมาตรฐานท่ีใชอ้า้งอิง） 

เวอรเ์นียรค์ำลิปเปอร ์

  เวอรเ์นียรค์าลิปเปอร ์หรือ เวอรเ์นียร ์นัน้ สามารถใชว้ดัไดห้ลายรูปแบบ อยา่งเช่นภาพท่ี 1 

สามารถเรียกว่าเวอรเ์นียรรู์ปตวัMไดด้ว้ยนะครบั เป็นเครื่องมือท่ีเรียบง่ายแต่ใชไ้ดอ้เนกประสงคม์ากเลยครบั ส่วนภาพท่ี 2 

แสดงใหเ้ห็นถึงการวดัในหลากหลายรูปแบบครบั ทัง้วดัขนาดภายนอก, ขนาดภายใน(เสน้ผ่านศนูยก์ลาง), ความลกึ(ความต่างระดบั) 

ก็สามารถวดัไดห้มดเลยครบั 

 

  

สเกลหลกั 

<เวอรเ์นียรแ์บบธรรมดา> <เวอรเ์นียรแ์บบดิจิตอล> 

ภาพท่ี 1 เวอรเ์นียร ์(รูปตวัM) 

ภาพท่ี 2 ตวัอยา่งการวดัแบบต่าง ๆ โดยใชเ้วอรเ์นียร ์

วดัขนาดภายนอก วดัขนาดภายใน วดัความลกึ วดัความต่างระดบั 

ดา้นวดัขนาดภายใน 

ปากวดัดา้นใน 
สกรูกด 

สกรูล็อค 
สกรูเซ็ท สไลเดอร ์ สตอปเปอร ์

ดา้นวดัความลึก 
สเกลหลกั 

 

ขีดสเกลหลกั 

ดา้นวดัขนาดภายนอก 

ปากวดัรอบนอก 

ดา้นวดัความต่างระดับ ขีดบอกสเกลที่วดัได ้ กา้นวดัความลึก 
ที่วางนิว้โป้ง 

ปุ่ ม origin 
ตวัต่อ output 

ที่วางนิว้โป้ง มีทัง้ประเภทที่มีและไม่มี 
ที่ใส่ถ่าน ปุ่ มรีเซท 

ปุ่ มเปิด-ปิด 



 

ประสิทธิภำพ：ส าหรบัช่วงการวดัตัง้แต่ 0 ถงึ 150 มิลลิเมตร ในกรณีของเวอรเ์นียรแ์บบดิจิตอลจะมีความคลาดเคลื่อนเกิดขึน้ ±0.02 

มิลลิเมตร และในกรณีของเวอรเ์นียรแ์บบธรรมดาจะความคลาดเคลื่อนเกิดท่ี ±0.05 มิลลิเมตร ครบั 

 

โครงสร้ำง：มีส่วนสไลเดอรท่ี์เลื่อนไดบ้นดา้มสเกลหลกั และมีปากวดั 2 แท่ง (ส่วนท่ียื่นออกมาจากดา้มสเกลหลกั) 

ซึ่งเป็นส่วนท่ีจะใชห้นีบวตัถท่ีุตอ้งการวดั 

 

วิธีกำรใช：้ในการวดัขนาดรอบนอกของวตัถทุ าไดโ้ดยหนีบปากวดัเขา้กบัวตัถนุัน้ๆ 

ส่วนการวดัขนาดดา้นในเช่นการวดัเสน้ผ่านศนูยก์ลางหรือความกวา้งของช่องว่างนัน้จะใชป้าดวดัดา้นในเพื่อวดั 

ส่วนกา้นวดัท่ีอยู่ขวาสดุของเวอรเ์นียรจ์ะใชว้ดัความลกึครบั 

ในส่วนของวดัความต่างระดบั วดัโดยใชค้วามต่างระดบัของดา้นซา้ยสดุของสเกลหลกักบัสไลเดอรด์งัที่ยกตวัอย่างในภาพท่ี 2 

ภาพดา้นขวาสดุครบั 

 

วิธีกำรวัด 

① ใชผ้า้เช็ดท าความสะอาดปากวดัก่อน จากนัน้หนีบปาดวดัดา้นนอกใหแ้นบชิดกนั 

ตรวจสอบโดยดบูริเวณท่ีปากวดัแนบเขา้หากนัขณะท่ีมีแสงลอดผ่าน ว่ามีช่องว่างหรอืไม่ ตามท่ีแสดงในภาพท่ี 3

（หากเห็นแสงลอดผ่านอย่างชดัเจนแสดงว่ามีรูใหแ้สงลอด หมายถึงเกิดการสกึกรอ่นบริเวณปาดวดันั่นเอง）、

ตรวจสอบรอยบบุหรือคราบสกปรก、ตรวจสอบบริเวณปลายปากวดัว่ามรีอยบบุหรือไม่ (เพราะเป็นบรเิวณท่ีเกิดรอยบบุไดง้า่ย) 



   

② ออกแรงเลื่อนส่วนสไลเดอรเ์พื่อตรวจสอบการเลื่อนว่ายงัสามารถเลื่อนไดดี้หรือไม่ 

③ หนีบปากวดัใหแ้นบชิดกนัเพื่อตรวจสอบค่าเริ่มตน้ว่าอยู่ท่ี 0 หรือไม่ 

หากเป็นเวอรเ์นียรแ์บบธรรมดาใหด้วู่าขีดบอกสเกลท่ีวดัไดอ้ยู่ตรงกบัขีดเลข 0 หรือไม่ 

④ ถือดา้มสเกลหลกั วางนิว้โป้งไวบ้ริเวณท่ีวางนิว้โป้ง เลื่อนปากวดัใหห้นีบวถัตบุริเวณท่ีตอ้งการวดั ใหด้า้นวดัแนบโดนวตัถ ุ

แลว้อ่านค่าตรงขีดสเกล

（ในกรณีท่ีวตัถมุีความยาวมากใหใ้ชม้ือซา้ยประคองบริเวณดา้นซา้ยของเวอรเ์นียรจ์นเวอรเ์นียรต์ัง้ในแนวตรง） 

หากวดัเสน้ผ่านศนูยก์ลางใหเ้ลือกจดุท่ีได้ค่ำมำกท่ีสุด หากวดัความกวา้งของช่องวา่งใหเ้ลือกจดุท่ีได้ค่ำน้อยท่ีสุด นะครบั 

       

 

วิธีกำรเก็บรักษำ 

หลงัใชเ้สรจ็แลว้ ใหเ้ก็บโดยระวงั ไม่ให้ส่วนท่ีเลื่อนได้ค้ำงอยู่ตรงค่ำท่ีวัดได้ นะครบั 

ควรเก็บโดยล็อคไมใ่หส้่วนท่ีเลื่อนไดย้งัเคลื่อนไดอ้ย่างอิสระ เพราะอาจเกิดความเสยีหายขึน้ 

⇒ท าความสะอาดปากวดั ลอดผ่านสม ่าเสมอถึงปลาย 

แสงผ่าน 

แสงผ่าน 

ไม่พบช่องว่างผิดปกติ เห็นแสง 

⇒ไม่มีปัญหา 

เห็นแสงลอดผ่านขาดเป็นช่วงๆ 

      อีกครัง้ 

มองเห็นแสงอย่างสม ่าเสมอ แต่ 
ไม่เห็นถึงปลายปากวดั 

⇒ปลายปากวดัเสียรูปไป 

เห็นรอยแยกแต่ความกวา้งแคบลง 
⇒ปากวดัโคง้งอ หรือเบีย้ว 

ภาพท่ี 3 การตรวจสอบช่องว่างแต่ละแบบของเวอรเ์นียร ์



จ าเป็นตอ้งเลื่อนส่วนสไลเดอรใ์หก้ลบัไปท่ีค่าเริ่มตน้เดิมก่อนแลว้จงึค่อยเก็บนะครบั 

 การเปล่ียนแปลงของอณุหภมูิ เช่นการขยายตวัและการหดตวัจากความรอ้นเกิด <พลงังาน>ขึน้ หากเราล็อคส่วนท่ีเลื่อนไดแ้น่นเกินไป 

เมื่อเกิดพลงังานเหล่านีข้ึน้ พลงังานไม่สามารถถกูถ่ายเทออกไปได ้ก็จะกลายเป็นแรงเคน้ ท่ีส่งตรงไปยงับริเวณท่ีล็อค 

เมื่อโดนแรงเคน้กระท าต่อเน่ืองเรื่อยๆ มีความเป็นไปไดท่ี้จะส่งผลกระทบกบัประสิทธิภาพของเครื่องมือวดัครบั ทัง้ความละเอียด 

และความแม่นย าจะลดนอ้ยลง ในการเก็บรกัษาจงึควรระมดัระวงัขอ้นีด้ว้ยครบั  

 

กำรสอบเทียบเวอรเ์นียร ์

 เพื่อผลการวดัท่ีถกูตอ้งแม่นย า บรษิัทของเราก าหนดใหม้ีการสอบเทียบท่ีสอบเทียบภายในบริษัท ปีละ 1 ครัง้ครบั 

 ・ลกัษณะภายนอก ตรวจสอบขีดบอกสเกลและความเขม้จางของเลขบอกสเกล 

 ・การท างาน ตรวจสอบการใชง้านส่วนสไลเดอร,์ สกรูลอ็ค, สตอปเปอร,์ ปุ่ มเปิด-ปิด (ในกรณีของเวอรเ์นียรแ์บบดิจิตอล) 

 ・ประสิทธิภาพ ตรวจสอบค่าคลาดเคลื่อนโดยใชอ้ปุกรณม์าตรฐานท่ีเรียกว่า คาลิปเปอรเ์ช็คเกอร ์ตามรูปดา้นล่าง 

โดยตรวจสอบว่าค่าคลาดเคลื่อนยงัอยู่ในขอบเขตหรือไม ่

キャリパチェッカ คำลิปเปอรเ์ช็คเกอร ์


