
月曜かい「การใชร้ะบบKarp」 2024/4/8 เขยีนโดยคณุมะค ิแผนกควบคมุคณุภาพ

บรษัิทคาคฮิาระไดใ้ชง้านระบบ Karp มาสกัระยะ…ไมแ่น่ใจวา่เริม่ตัง้แตปี่ไหนนะครับ แตผ่มคดิวา่ระบบนี้กลายเป็น

สิง่ทีข่าดไมไ่ดใ้นกระบวนการทกุขัน้แลว้ครับ การ input เป็นเมนหลัก output เองก็เป็นเมนหลัก แตล่ะกระบวนการ

มกีารใชง้านทีต่า่งกนัครับ ครัง้นี้ผมจะพดูถงึการใชง้านในแผนกควบคมุคณุภาพนะครับ

・การวเิคราะหง์านเสยี

ตัวอยา่ง）งานเสยีประเภทรอยขดีขว่นทีเ่นื้อพลาสตกิของ ZC lever

เราจะแยกพนักงานแตล่ะคนจากกระบวนการฉีดพลาสตกิ, ขดั, แขวนงานชบุ และตรวจงานโดยดงึขอ้มลูและใชฟั้งกช์ั่น

ในExcel วา่มพีนักงานคนไหนทีม่เีลขแสดงคา่สงู

งานเสยีทีต่ัดสนิดว้ยตาไดย้ากก็สามารถใชข้อ้มลูในระบบ karp เพือ่ชว่ยประกอบการตัดสนิไดต้รับ

บางครัง้ก็ชว่ยแยกวา่เป็นงานเสยีจากการชบุ หรอื จากงานฉีดดว้ยครับ

（ล็อตงานฉีด, วันชบุ, เวลา, พนักงานทีรั่บผดิชอบ เป็นตน้）

การท าเชน่นี้ชว่ยใหต้ัดสนิใจเลอืกวธิกีารรับมอืเบือ้งตน้ไดร้วดเร็วครับ

ชือ่พนักงานหลัก

พนักงานทีม่คีา่
สงูเดน่ออกมา

ไมไ่ดต้รวจ
เขม้งวดไปใช่

หรอืไม่

งานชบุ？

งานฉีด？



・การระบเุวลาทีเ่กดิงานเสยีขึน้

ยกตัวอยา่งเชน่ในกรณีทีต่อ้งท าการsorting ถา้ไมม่ขีอ้มลูจากระบบ Karp จะตอ้งท าการ sorting ชิน้งานทกุชิน้ครับ

แตเ่มือ่ใชข้อ้มลูจากระบบ Karp ก็ชว่ยก าหนดขอบเขตใหแ้คบลง และลดการใชท้รัพยากรบคุคลไดด้ว้ยครับ

ขอ้มลูถกูเก็บแยกเป็นเคสไป ท าใหจ้ ากดัขอบเขตงา่ย

ผมดใีจมากทีเ่ราสามารถ output ขอ้มลูพนักงานทีป่ฏบิัตงิาน รวมถงึวัน-เวลาของหลายกระบวนการ ทัง้การฉีด, ขดั, ชบุ,

การตรวจชิน้งาน ไดใ้นครัง้เดยีว ผมนกึถงึชว่งเวลาทีไ่มม่รีะบบนี้ชว่ยในการท างานไมอ่อกแลว้ละ่ครับ

สดุทา้ยนี้ผมอยากเนน้เพยีงวา่สิง่ส าคัญในการใชร้ะบบนี้คอื การ input ครับ 

ขอขอบคณุทกุ ๆ ทา่นทีใ่หค้วามรว่มมอืเป็นอยา่งมมีาตลอดนะครับ


