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เขยีนโดยคุณอะระคิ

แผนกควบคุมคุณภาพ

การวดัความหนาของชัน้ชุบ

・ในแผนกควบคุมคุณภาพ มกีารใชเ้ครื่องวดัความหนาฟิลม์ดว้ยรงัสเีอกซแ์บบเรอืงแสง เพื่อประเมนิความหนาของชัน้เคลอืบโลหะ 
โดยเฉพาะในกระบวนการชุบสงักะส ีชุบนิกเกลิ-สงักะสอีลัลอยด ์และชุบนิกเกลิ-โครเมยีม ซึง่เป็นการชุบทีใ่ชก้บัชิน้สว่นโลหะเป็นหลกั

＜หลกัการพ้ินฐาน＞
・การชุบสงักะสจีะมลีกัษณะเป็นภาพตดัขวางตามรปูดา้นล่าง เมื่อฉายรงัสเีอกซไ์ปยงัวสัดุ อเิลก็ตรอนภายในจะถูกกระตุน้ใหห้ลุดออก
จากอะตอมและพุ่งออกมานอกวสัดุ ซึง่ในกระบวนการนี้จะมกีารปลดปล่อยพลงังานออกมาในรปูของรงัสเีอกซ ์โดยการวดัความยาว
คลื่นและพลงังานของรงัสเีอกซท์ีป่ลดปล่อยออกมา จะสามารถใชใ้นการประเมนิความหนาของชัน้เคลอืบผวิโลหะได้

＜วิธีการวดั＞
①น าชืน้งานตวัอย่างวางบนแท่นวดั
②ปรบัโฟกสัทางหน้าจอ
③ใชเ้วลาเพยีง 10 วนิาทใีนการตรวจวดั

ก่อนหน้านี้มกีารใชเ้ครื่องวดัความหนาชัน้เคลอืบแบบ
ระบบอเิลก็โทรไลต์
①ใชย้างลบทรายในการเตรยีมพืน้ผวิ โดยลบชัน้เคลอืบ
จากการแปรสภาพทางเคมอีอกก่อน
②น าชิน้งานใสล่งในช่องส าหรบัการตรวจวดั
③ใสข่องเหลวอเิลก็โทรไลตล์งในช่องวดั
④เริม่ตน้การวดั โดยใชเ้วลาประมาณ 5 วนิาทต่ีอความหนา 1 μm
ของชัน้เคลอืบผวิโลหะ
⑤ทิง้สารละลายอเิลก็โทรไลตแ์ละท าความสะอาดช่องวดั โดยใชเ้วลา
ประมาณ 3 ถงึ 5 นาทใีนการด าเนินการทัง้หมด

เครื่องวดัความหนาชัน้ชุบดว้ยรงัสเีอกซแ์บบเรอืงแสงถูกน ามาใชง้านตัง้แต่ปี 2003 ดว้ยการใชง้านทีง่่ายและสะดวก ปัจจุบนัมกีารใช้
งานบ่อยครัง้ตามความตอ้งการของลกูคา้ จงึกลายเป็นอุปกรณ์ทีม่คีุณค่าและไดร้บัความนิยมอย่างมากครบั

แมจ้ะเป็นอุปกรณ์ทีม่รีาคาสงู แต่กใ็หผ้ลตอบแทนคุม้ค่า และถอืเป็นสิง่จ าเป็นส าหรบัการควบคุมคุณภาพในแต่ละวนัครบั

เครือ่งวดัความหนาชัน้ชุบ
ดว้ยรงัสเีอกซ์แบบเรอืงแสง

เครือ่งวดัความหนาชัน้ชุบ
แบบอเิลก็โทรไลต์
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